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Nationales Vorwort 

Die Internationale Norm ISO 9276-4:2001 wurde im ISO/TC 24/SC 4 �Partikelmesstechnik mit Ausnahme von 
Siebung� (Vorsitz: Niederlande und Sekretariat: Deutschland) erarbeitet. Im Normenausschuss Bauwesen 
(NABau) im DIN Deutsches Institut für Normung e.V. ist der Arbeitsausschuss 005-11-42 
�Partikelmesstechnik� zuständig. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 66142-1:1981-07 wurde folgende Änderung vorgenommen: 

a) Übernahme des genauen Wortlautes der ISO 9276-4:2001. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können, 
ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. Das DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle 
diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

ISO 9276 besteht aus den folgenden Teilen unter dem allgemeinen Titel Darstellung der Ergebnisse von 
Partikelgrößenanalysen:  

! Teil 1: Graphische Darstellung 

! Teil 2: Berechnung von mittleren Partikelgrößen/-durchmessern und Momenten aus 
Partikelgrößenverteilungen 

! Teil 3: Anpassung einer experimentellen kumulativen Kurve an ein Referenzmodell 

! Teil 4: Charakterisierung eines Trennprozesses 

! Teil 5: Berechnungsmethoden bezüglich der Partikelgrößenanalyse unter Zugrundelegung einer 
logarithmischen Normalverteilung 

Frühere Ausgaben 

DIN 66142-1: 1981-07 
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